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LUXURY DESIGN & EFFICIENT COOLING

High Efficiency

@ VISIONE GREEN

GREENOVATION

LG Electronics si impegna a sviluppare
nuovi prodotti ecosostenibili con politiche
aziendali rispeftose dell'ambiente.

-
r OBIETTIVO GREEN

Le politiche di gestione e produzione di
LG mirano alla riduzione dei gas serra
lungo tutta la filiera produttiva, dalla
scelta dei fornitori ai processi industriali,
condividendo la propria visione green
con tutti i partner e sviluppando
soluzioni ecosostenibili insieme con
nuove opportunita di business.

Life's Good
When it's

Ultimate Comfort

L'innovazione tecnologica ecosostenibile

C—~—
q STRATEGIA GREEN

GHG

Reduction

LG Electronics ha adoftato un programma
volontario di riduzione dei gas serra finalizzato
a creare valore aggiunto per i consumatori,
i clienti e per gli azionisti del gruppo. In
questo modo e possibile conciliare crescita
profittevole e rispetto per 'ambiente.

= MIGLIORAMENTO DEI PROCESSI
PRODUTTIVI

Unita produttive a basse emissioni di gas serra

= COMPETITIVITA DEI PRODOTTI

| prodotti LG rientrano nelle piu elevate classi
di efficienza energetica e sono progettati
per soddisfare le normative internazionali
piu esigenti in tfema di ecocompatibilita

B EFFICIENZA OPERATIVA
Risparmio energetico e basse emissioni di
CO, lungo tutta la filiera produttiva

® RESPONSABILITA SOCIALE
Impegno per la diffusione della cultura del
rispetto per I'ambiente.

L
¥ Y GESTIONE GREEN

LG Electronics opera nei seftori della
climatizzazione, ventilazione, riscaldamento,
fotovoltaico e illuminazione.

Offre  sistemi di climatizzazione e
soluzioni energetiche ufili a ridurre i costi
di gestione degli edifici agendo sulle
principali voci di spesa che compongono
il bilancio energetico.

In ognuno dei settori di attivita propone
soluzioni d'avanguardia caratterizzate da
elevata efficienza energetica e ridotta
emissione di CO,,.

Tutte le sostanze nocive tradizionalmente
impiegate nella costruzione degli apparecchi
sono state messe al bando e sostituite
con materiali ecocompatibili.

Tutti i prodotti inoltre sono stati progettati
in modo da semplificare l'installazione
e la messa in opera, assicurando nel
contempo la facilita del riciclo dei
componenti a fine vita.

L'innovazione tecnologica di LG costituisce
una risposta concreta all'esigenza di
migliorare la sostenibilita ambientale
dei prodotti e sviluppare soluzioni
vantaggiose per i consumatori sia sul
piano del risparmio energetico che su
quello del rispetto per I'ambiente.

R
Y’ ECONOMIA GREEN

@
Maximum Reliability :::

Garantire la futura crescita dell'economia green nei settori dell’energia, del trattamento dell'acqua ed ambientale.

* Fotovoltaico

* Soluzioni di illuminazione
« HVAC

 Trattamento dell'acqua

* Smart grid

Noi operiamo per creare comfort in ogni stagione dell'anno con soluzioni di Riscaldamento, Ventilazione e Climatizzazione. LG fornisce
sitemi HVAC con soluzioni ottimizzate di riscaldamento, ventilazione e climatizzazione attentamente adattate alle condizioni uniche di
ogni sito. L'azienda & anche impegnata nello sviluppo di edifici ecocompatibili grazie alle sue linee di prodotti che impiegano energia
rinnovabile. Per esempio il sisterna Multi V Water utilizza energia geotermica, una costante sorgente di riscaldamento e raffrescamento
alla temperatura di 15+5°C indipendentemente dalla temperatura di superficie.

fEs’ra’re (Raffreddamento)

Raffredda I'aria grazie al MULTI V Water
e allo scambio termico con il terreno
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Avria rafreddata

Superficie 30°C ‘
Sottosuolo 15+/-5 C°
Trasferimento di
calore nel terreno
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Inverno (Riscaldamento)

Riscalda I'aria grazie al MULTI V Water
e allo scambio termico con il terreno
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PRODOTTI SEMPRE PIU GREEN

La strategia di prodotto Green di LG Electronics mira a minimizzare il carico ambientale in ogni stadio del ciclo di vita del prodotto e migliorare
energia, risorse e umanita, attraverso la realizzazione di prodotti altamente efficienti, riduzione dell'utilizzo di materie prime e il miglioramento
dell'ambiente di vita per ognuno.

RISCALDAMENTO E CLIMATIZZAZIONE GREEN

| prodotti per la climatizzazione e il riscaldamento di LG sono sviluppati fenendo costantemente presenti il risparmio di energia, la riduzione di
sostanze nocive e I'impatto sull'ambiente. In particolare abbiamo fatto grandi passi avanti nell'impiego delle energie rinnovabili grazie ai nostri
sistemi d'avanguardia.

Strategia di Prodotto Green

Messa al bando delle

sostanze nocive Riconoscimenti & Certificazioni

Riduzione delle dimensioni

Migliore uso I ! Tutela
delle risorse Ambientale

* 2010 Green Technology Certification
(inverter and solar technology) - Corea

& o’s
@'f % » 2010 Energy Winner Award Grand Prix - Corea -
N - =
Utilizzo di materiali Minore rumorosita * 2010 Green Growth Brand - Corea -
iciclabili igli ) '
riciclabili S S Migliore benessere « Carbon Foo’rprln’r Label - Corea B -
L

Energi@

Migliore efficienza g & Riduzione delle
energetica emissioni

Riduzione dei consumi
energetici

;}d’ TECNOLOGIE PREMIATE

Riduzione delle emissioni lungo
tutto il ciclo vitale dei prodotti

Compressore Inverter alta efficienza, risparmio Energetico, sensore di
movimento.

Climatizzazione geotermica
Impiegando energia geotermica riutilizzabile per ridurre le emissioni di

Energia Risorse Umanita Questo compressore Inverter super energy-saving risparmia fino al 72% as serra.
9y 9
ESIDEICIDEES LD EED N di eleftricita grazie al controllo automatico dell'unita a seconda della
chiave: migliorare dell'utilizzo delle risorse ai consumatori. ) . . . R . .
'efficienza e ridurre nei prodotti e temperatura inferna e a un sensore di movimento. Climatizzatore ibrido solare
Z’:Ji;’::jisz;so :zz:';’;jgj:;zim Questo prodotto ingloba I'avanzamento dell'efficienza energetica
produttivo, Sistema centralizzato di climatizzazione ad alta efficienza di un inverter che risparmia corrente e permette una funzione di

o

SISTEMA DI VALUTAZIONE DI PRODOTTO GREEN

Eco Index

Eco Index e il sistema di classificazione proprio di LG per la
gestione delle prestazioni ambientali e la definizione degli obiettivi,
che quantifica il livello di progettazione ecologica in termini di
"eco-coscienza” (Green 1-stella, 2-stelle, 3-stelle). Lindicatore
Green misura tre aree quali impatto sul clima, sostanze chimiche
e materiali utilizzati. Noi continueremo ad aumentare il numero di
prodoftti per raggiungere il piu alto eco-index.

Valutazione di tracce di Carbonio del processo produttivo

Dal 2002 LG ha condotto una valutazione del ciclo di vita (Life
Cycle Assessment - LCA) per verificare I'emissione di carbonio
dell'intero processo e per utilizzare pienamente LCA per sviluppare
prodotti a basso livello di carbonio.

o

%) INVESTIMENTO IN RICERCA & SVILUPPO GREEN

LG Electronics ha stabilito una linea guida di contabilita ambientale
per un investimento in Ricerca & Sviluppo Green. LG Electronics
ha investito 808 miliardi di Won Coreani per attivita di Ricerca &
Sviluppo Green nel 2010. La maggior parte dell'investimento e
stato impiegato per migliorare I'efficienza energetica dei prodotti e
migliorare I'efficienza delle risorse.

S

TECNOLOGIE GREEN

LG ha effettuato attivita di Ricerca & Sviluppo per ridurre l'impatto
ambientale dei prodotti, sviluppando una gamma di prodotti
altamente efficienti, sostituendo le sostanze pericolose nei prodotti,
migliorando il design per facilitare il riciclo e stabilendo un'infrastruttura
per permettere lo sviluppo di prodotti e tecnologie Green.

Limpiego di design eco per ogni parte del prodotto ha migliorato
I'efficienza energetica di questo sistema di climatizzazione. E' dotato
del primo scambiatore di calore che fornisce riscaldamento continuo,
cosi come del primo compressore inverter ad alta efficienza ed alta
pressione in Corea.

Climatizzatore Inverter a pompa di calore ad alta prestazione, alta
efficienza

Queste unita esterne compatte dispongono di tecnologia avanzata
di riscaldamento e raffrescamento, tecnologia a bassa rumorosita
delle unita interne e una pompa di calore ad alta efficienza, con un
miglioramento fino al 115% in materia di efficacia dei costi rispetto ai
climatizzatori a velocita costante.

purificatore dell'aria al 100% energia solare cosi come una funzione di
raffrescamento al 15% energia solare.
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Q@ SERIE MULTIY

Silenziosita, economicita e potenza grazie
all'alta tecnologia dei climatizzatori LG.

12 UNITA ESTERNE

muLmi V.o

Pompa di Calore

muLriI V.o

Recupero di Calore
mMmuLTI V.
MINI

muLmi V.

SPACEM

muLrTi 'V,
WATERO

Pompa di Calore
Recupero di Calore

46 UNITA INTERNE

ART COOL Gallery

ART COOL Mirror

Parete

Cassette

Pavimento & soffitto

Sospesa a soffitto

Pavimento a vista

Pavimento ad incasso
Console

Canalizzabili bassa prevalenza
Canalizzabili alta prevalenza
Unita immissione aria esterna

72 ECO V DX

Ventilatori a recupero di calore con
scambiatore di calore di post trattamento

74 HYDRO KIT

Hydro kit media temperatura
Hydro kit alta temperatura

82 SISTEMI DI CONTROLLO E ACCESSORI

Controlli individuali
Controlli centralizzati
Accessori
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‘ GAMMA UNITA INTERNE

ART COOL

Standard

Parete

Cassetta a
Soffitto

kW 1.5

Btu/ h 5k

Cassetta a 4 vie
(570*570)

Cassetta a 4 vie
(840*840)

Cassetta a 2 vie

Cassetta a 1via

Pavimento & Soffitto

Sospesa a Soffitto ey
A vista
—“; |
Pavimento —
Ad incasso i'l
Console
e

Canalizzabile

ECO V DX

Bassa prevalenza

Alta prevalenza

Unita Immissione Aria Esterna m

2.2

Tk

2.8

9k

3.6

12k

45

15k

56

18k

A

24k

8.2

28k

10.6

36k

12.3

42k

141

48k

15.8

54k

muLm V.
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16k 96k

10

i



@ UNITA ESTERNE MULTIV

24

28

34

38

42

| sistemi MULTI V Inverter consentono grazie alla
loro efficienza di ottenere un considerevole risparmio
energetico, garantiscono un'installazione semplice e
veloce nonche la possibilita di collegare differenti
fipologie di unita interne, rendendo facili le operazioni
di progettazione.
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‘ UNITA ESTERNE

EFFICIENTE

ALTA EFFICIENZA DI RISCALDAMENTO
E RAFFREDDAMENTO

o Compressore BLDC Inverter ad alta efficienza

« Ventilatore con motore Inverter ad alta efficienza

« Ventilatore ad elevata portata d'aria

« Scambiatori di calore con distribuzione otftimizzata

COMPARAZIONE COP (Riferito a modelli da 14 HP)

mm Convenzionale
mm MULTIV I

Raffreddamento Riscaldamento

CAPACITA MASSIMA DELLA SINGOLA
UNITA 20 HP

I MULTI V Il offre la piu grande capacita per una singola
unita (20 HP).

| due moduli di base, un'unita di media dimensione (fino
a 12 HP) e un'unita di grandi dimensioni (fino a 20 HP),
possono essere combinati fra loro.

Considerata I'elevata capacita della singola unita esterna
e possibile climatizzare una vasta area con costi di
installazione e tempi di progettazione ridotti al minimo.

20HP
Singolo modulo!

L

o

8~12HP 14~20HP

INNOVAZIONI TECNICHE PER IL MASSIMO COP

@ NUOVO COMPRESSORE V SCROLL BLDC INVERTER

E stafo sviluppato un nuovo compressore con migliori
prestazioni, efficienza piu elevata e maggiore affidabilita rispet-
to ai compressori esistenti. || motore, che rappresenta il cuore
del compressore, € altamente efficiente grazie alla tecnologia
con inverter BLDC e magneti al neodimio.

@ CONTROLLO DELLINVERTER AD ONDA SINUSOIDALE

Migliorata I'efficienza del motore del compressore utilizzando
la tecnologia di controllo DC inverter ad onda sinusoidale.

e NUOVO CIRCUITO DI SOTTORAFFREDDAMENTO (CYCLONE)
L'innovativo circuito di sottoraffreddamento Cyclone riduce
significativamente le perdite di pressione imputabili alla
lunghezza delle tubazioni, consentendo di realizzare circuiti
con maggiori prestazioni e limiti geometrici delle linee
frigorifere piu estese (distanze e dislivelli).

® NUOVO DISEGNO DELLE PALE DEL VENTILATORE

Ottenuto uno scambio di calore ottimale attraverso I'uso di
ventilatori ad elevate portate d'aria e basse rumorosita.

© MOTORE DEL VENTILATORE BLDC INVERTER

Maggiore prestazione con inverter ad alta efficienza del
motore BLDC rispetto ai tradizionali motori ad induzione.

® NUOVO DISTRIBUTORE DI REFRIGERANTE PER LO
SCAMBIATORE DI CALORE

Migliorate le prestazioni e l'efficienza dello scambiatore di
calore, riducendo notevolmente la variazione di temperatura
dello scambiatore di calore da 5°C a 1°C mediante il nuovo
distributore dello scambiatore di calore.

0 SCAMBIATORE DI CALORE AD ELEVATA SUPERFICIE
(WIDE LOUVER)
Lo studio delle nuove alette Wide Louver ha aumentato le
superfici di scambio termico con il conseguente incremento
del rendimento delle batterie pari al 14% rispetto a scambia-
tori convenzionali.

e TECNOLOGIA PER IL RECUPERO DELL'OLIO (HiPOR™)

| compressori BLDC inverter sono dotati della nuova tecnologia
per il recupero dellolio HIPOR™ (High Pressure Oil Return).
Questa tecnologia incrementa ['affidabilita e I'efficienza dei
compressori. Inviando il refrigerante e l'olio ad alta pressione
direttamente al compressore nella parte in cui la pressione e
allo stesso livello, si riduce la perdita di energia e si ottiene un
incremento di COP del sistema del 5%.

CONFORTEVOLE

RISCALDAMENTO CONTINUATIVO

Il sistesna MULTI V Il racchiude l'importante innovazione
rappresentata dalla possibilita di funzionare in maniera
continuativa in modalita riscaldamento. Solitamente durante
il funzionamento in riscaldamento si ha la formazione di
ghiaccio sulla superficie dello scambiatore di calore dell'unita
esterna. In tale situazione per eseguire l'operazione di
sbrinamento si intferrompe la modalita di riscaldamento.
Contrariamente alle unita convenzionali con le unita esterne
MULTI V Il il funzionamento in riscaldamento e garantito in
maniera continuativa per temperature esterne superiori a O°C.
Tale innovazione e stata realizzata grazie all'adozione di uno
scambiatore di calore suddiviso in due parti, consentendo
I'esecuzione di cicli di sbrinamento alternati al fine di non
interrompere I'erogazione di calore negli ambienti.

MULTI VIl

Riscaldamento
continuo

Riscaldamento

interrotto
Unita convenzionali MULTI VI
OFF OFF, _\_/_\_/_
Riscaldameénto Riscaldamento
Tempo Tempo
Operativita in Calore cumulativo Miglioramento
riscaldamento fornito CcopP

16% 7% 51%

Convenz. MULTIV Il Convenz. MULTIV IIl  Convenz. MULTIV Il

Convenzionale MULTIV Il

V. [Tk i AA

FUNZIONAMENTO NOTTURNO SILENZIOSO

L'unita esterna & in grado di operare in modalita
funzionamento notturno silenzioso grazie all'utilizzo della
tecnologia con controllo BLDC inverter per compressore e
ventilatore, rilevando la temperatura esterna in tempo reale.

Capacita
100 | cn—NNESEEEE

Inizio funz| notturno Fine funz| notturno

8:00 12:00 16:00 20:00 00:00 4.00 800  Tempo

FUNZIONE DI COMPENSAZIONE DELLA CAPACITA

Le unita interne della gamma Multi V sono caratterizzate
da prestazioni estremamente stabili al variare dello svi-
luppo della rete di tubazioni.

Questo e possibile grazie ad una serie di algoritmi di
controllo che adattano la quantita di refrigerante diretta
alla varie unita in relazione alla loro posizione sulla rete di
tubazioni.

Funzione di compensazione della capacita

Temperatura

Temperatura ambiente

- o| - S

Temperatura impostata

14°C

"\
Temperatura mandata aria IAdeguamemo capacifé
o

12°C

Tempo

14

15
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VERSATILE

ELEVATA LUNGHEZZA DELLE TUBAZIONI

Grazie all'impiego della tecnologia inverter e del controllo
di softoraffreddamento dei circuiti, € possibile progettare
sistemi con la massima estensione delle tubazioni ed una
differenza di quota ai massimi livelli.

Grazie a queste caratteristiche ¢ possibile progettare con
la massima flessibilita sistemi complessi in edifici elevati
riducendo notevolmente il tempo di progettazione.

Lunghezza totale delle
fubazioni max 1000m

Lunghezza max
delle tubazioni
150m (200m**)

Differenza di quota
UE - Ul'max 110m

Differenza
di quota
ul-ul
max 15m

Max lunghezza

dal primo giunto
all'Ul piu lontana
40m (90m™)

UE : Unita Esterne
Ul : Unita Interne

Lunghezza totale delle tubazioni 1000 m
Max lunghezza da unita esterna ad interna 150 m (200 m**)
Max lunghezza dopo il primo giunto di derivazione 40 m (90 m**)
Max differenza quota tra unita esterna ed interna M0 m
Max differenza di quota tra due unita interne 1Bm
Max differenza di quota tra due unita esterne 5m

** Per tali limiti devono essere verificate particolari condizioni e adottati specifici criteri
di dimensionamento delle tubazioni, per ulteriori informazioni fare riferimento alla
documentazione tecnica.

UTILIZZO EFFICIENTE DELLO SPAZIO

Lingombro dell'unita esterna & ridotto fino al 38% rispetto
ai prodotti gia esistenti, riducendo notevolmente lo spazio di
installazione richiesto. Questa caratteristica permette di avere piu
spazio libero e una maggiore semplicita di progettazione.

MULTIV PLUS I MULTI V Il

20HP
38%
riduzione

R ,‘?“\\, ——
ST 38%
% \A«g | Riduzione

‘ MULTIVPLUS I [ MULTIV Il ‘

MASSIMA COMBINAZIONE FINO A 8OHP
CON UN SINGOLO SISTEMA

Puo essere realizzata una combinazione fino a 80 HP
utilizzando moduli da 20 HP. Grazie a questo, & possibile
progettare sistemi HVAC adatti a grandi spazi.

Le principali criticita che si incontrano nella progettazione,
come l'individuazione dello spazio necessario per
I'installazione delle unita esterne.

e delle linee di fubazioni, non sono piu un problema..

Combinazione unita esterne finoa 80 HP

Minori spazi di installazione
- Ottimizzazione dell'utilizzo dello spazio

Singola linea di tubazioni

- Semplice da progettare

- Condizionamento di grandi spazi
- Riduzione dei costi di installazione

Quando si progetta un sistema HVAC, con una
capacita totale di 400 HPF la combinazione da 80
HP MULTI V Il offre i seguenti vantaggi, rispetto a
sistemi tradizionali da 40HP

* Riduzione dello spazio di installazione del 50%.

+ Riduzione del numero di tubazioni del 50%.

» Riduzione dello spazio occupato dalle tubazioni del 30%.

« Lufilizzo di moduli di grande capacita riduce il tempo speso per la
progettazione del sistema HVAC, e riduce anche i costi di costruzione.

Comparazione spazio necessario per l'installazione

Convenzionale MULTI V Il

50%
o Y duzione
=

30% riduzione

SOSTENIBILE

ECO-FRIENDLY DESIGN

LG Electronics non produce solo prodotti molto efficienti,
ma anche sostenibili sul piano ambientale.

La tecnologia applicata ai prodotti permette il rispetto
dell'ambiente sia direttamente, che indirettamente fornen-
do un prezioso contributo alla riduzione delle emissioni di
anidride carbonica.

FLUIDO REFRIGERANTE R410A

Il fluido refrigetante R410A & un HFC caratterizzato da un indice
ODP (potenziale lesivo nei confronti dell'ozono atmosferico) pari a
zero. Il suo utilizzo, rispetto all'impiego dei tradizionali HCFC, € un
significativo contributo al rispetto dell'ambiente.

ODP
1
05
Zero
0
R12 R22 R134A R407C R410A

REALIZZAZIONE E PROGETTAZIONE ANTI-PERDITE

Tutti i raccordi tra le compo-
nenti dell'impianto sono rea-
lizzati mediante operazioni di
saldatura, in modo da evitare
I'insorgenza di perdite. Saldatura

FUNZIONE DI CONTROLLO
DELLA QUANTITA DI REFRIGERANTE

Le unita della gamma Multi V sono dotate di specifici algoritmi di
controllo che consentono di valuare se la quantita di refrigerante
presente nel circuito & corretta o meno.

RECUPERO E RIUTILIZZO DEL REFRIGERANTE

Quando viene eseguita la manutenzione del sistema, il refrige-
rante presente nella rete di tubazioni pud essere immagazzina-

to nelle unita esterne, in modo da evitare la sua dispersione in
ambiente e costose aftivita di svuotamento del sistema.

V. [Tk i AA

NUOVO DESIGN PER FUNZIONAMENTO
A BASSA RUMOROSITA

MULTI V IIl utilizza nuove tfecnologie che permet-
tono di fornire le migliori prestazioni di raffreddamento
e di riscaldamento con un minimo ingombro e con un
funzionamento silenzioso.

Si & ridotta al minimo la rumorosita operativa mediante
il compressore con motore BLDC, ventilatori silenziosi,
una nuova tfecnologia di isolamento acustico, e un
telaio completamente rinnovato.

Migliorata I'efficienza aeraulica
delle nuove griglie ottagonali

Resistenza strutturale
incrementata

Nuovo convogliatore ottimizzato

oy

Nuovo design e angolo
Nuovo compressore con vibrazioni e d'incidenza delle pale

sollecitazioni meccaniche ridotte incrementati

16

7
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FLESSIBILE

VENTILATORI AD ALTA PREVALENZA

Grazie ai potenti ventilatori ad alta prevalenza, I'unita
esterna puo essere installata oltre che sul tetto, anche
all'interno dell’edificio utilizzando una canalizzazione
d'aria. Grazie ai ventilatori ad alta prevalenza ed ai
motori BLDC dei ventilatori, € possibile generare un
flusso d'aria capace di effeftuare un efficiente scambio
di calore evitando il ricircolo dell'aria. A seconda della
struttura dell'edificio, € possibile ridurre la lunghezza
delle tfubazioni con l'installazione dell'unita esterna nella
sala macchine. (Prevalenza statica utile massima: 78 Pa)

Possibilita di progettazione ed installazione in diversi tipi di edifici

Nessuna interferenza dell'aria ad alta temperatura tra i piani grazie all'alta
prevalenza dei ventilatori.
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Modelli convenzionali MULTI VIl
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AMPIO CAMPO OPERATIVO

Il sistema MULTI V Il & caratterizzato da un esteso campo
operativo sia in raffreddamento che in riscaldamento
consenfendo un funzionamento piu ampio rispetto ai
prodotti convenzionali. Si &€ potuto estendere il campo di
funzionamento utilizzando compressori inverter con la piu
avanzata tecnologia di conftrollo.

Raffreddamento Riscaldamento
sot 30T
40
30
20
10t

ot

-10c

(08T) MULTIV it MULTIV 1

FLESSIBILITA DI COMBINAZIONI

E possibile installare fino a 64 unita interne per singolo
sistema, creando combinazioni tra i 14 tipi di unita
interna a disposizione con 81 modelli a catalogo.

Inoltre & possibile sfruttare l'unita esterna sino ad una
percentuale di utilizzo del 200%™ per creare un'infinita di
combinazioni.

* E possibile sfruttare una percentuale di collegamento del 200% solo nel caso di
sistemi con singolo modulo, in cui non vi sia contemporaneita di utilizzo delle
unita interne.

PYYYYYYY
Y Y Y YYY.
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Unita Esterna Capacita massima collegabile
Singolo Modulo 200%
Due Moduli 160%
Tre Moduli 130%
Quattro moduli 130%

MOVIMENTAZIONE SEMPLICE E SICURA

Grazie alle dimensioni compatte e al peso relativamente
contenuto, le unita della gamma Multi V sono semplici da
trasportare e da movimentare.

La modularita dei sistemi consente indubbi vantaggi nella
gestione della logistica di cantiere.

Le unita possono essere movimentate, oltre che con i tradi-
zionali sistemi di sollevamento, anche mediante dei monta-
carichi.

TRASPORTO RAPIDO E SICURO
CON ELEVATORI A FORCHE

Sulle unita esterne sono presenti dei fori per consentire |l
sollevamento delle unita mediante elevatori a forche.

Sui fori sono applicate delle protezioni in materiale pla-
stico per evitare che si generino danni all'unita esterna a
seguito di questo tipo di movimentazione.

Elevatore a forche
e trasporto unita

Fori per elevatore a forche
Con protezioni in plastica

SOLLEVAMENTO DELLE UNITA

In corrispondenza degli angoli delle unita sono presenti
dei fori per ancorare le funi di sollevamento.

) Movimentazione
Fori per sollevamento .
tramite gru

UTILIZZO DI ASCENSORI E MONTACARICHI

Le dimensioni ed i pesi contenuti delle unita esterne per-
mettono, ove possibile, il trasporfo al piano anche tramite
I'impiego di ascensori ordinari.

Possibilita di sollevamento
al piano con ascensore

ou(,ﬁj‘
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CONNESSIONE TUBAZIONI SUI 4 LATI

La struttura dell'unita esterna e stata progettata per
permettere di derivare le linee frigorifere da 4 lati della
macchina, al fine di semplificare la fase di collegamento
al circuito frigorifero e di adattarsi al meglio ai vincoli
architettonici presenti.

Tubazioni collegabili Installazione tubazioni sotto I'unita
da 4 direzioni (basso)

= Desfra

Basso

RILEVAMENTO AUTOMATICO DI
COLLEGAMENTI ERRATI

Nei sistemi tradizionali in caso di errato collegamento
di una linea frigorifera o di una linea di comunicazione,
I'installatore dovra ricontrollare I'intero impianto.

Al contrario, il sistema MULTI V |l attraverso la funzione
FDD conftrolla automaticamente i collegamenti delle linee
frigorifere e delle linee di comunicazione segnalando
eventuali problemi.

Dato che l'installazione diventa sempre piu complessa
all'laumentare delle unita interne, con la funzione di
rilevamento automatico I'installazione & resa piu facile.

Nel caso in cui un'unita interna presenti un problema
di connessione, & possibile agire velocemente poiche la
funzione di rilevamento automatico segnala quale unita
interna ha un collegamento errato.

JI==|lfl Errata connessione
—ll§ tubazione
~ I (Linea liquido+Linea gas)

- WEe
Comunicazione

7
%

Errata connessione Linea
di comunicazione
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PRATICO

FUNZIONE RILEVAMENTO GUASTI IN
TEMPO REALE

Le prestazioni e I'affidabilita dei prodotti convenzionali
possono diminuire sensibilmente per il malfunzionamento
di un sensore o della valvola EEV.

I MULTI V Il permette di monitorare in tempo reale lo
stato dei sensori, che sono i principali componenti per il
controllo del sistema, attraverso il sistema FDD.

N | Sensore
@Lc
— = i
= = — =
— = =
[Ty | .
Unita esterne  Unita interne
Sensore di temperatura 8 3
Sensore di pressione 2 0]

* Basato rispettivamente su una unita esterna ed una unifa inferna

Errore

Campo di funzionamento normale

BACK UP VIRTUALE DEI SENSORI

Le unita della gamma Multi V lll sono dotate di una
innovativa funzione di backup virtuale dei sensori: in caso
di avaria o malfunzionamento di uno o piu sensori, il
sistema e in grado di operare ugualmente stimando quale
dovrebbe essere la condizione di quel sensore sulla base
di altri posti in posizioni analoghe.

V4

Sensore malfunzionante

g
- ;
Valore presunto

5 s gy
Valore reale Ll

Y

AVVIAMENTO SEMPLIFICATO

La procedura risulta essere semplificata consentendo di
ridurre piu del 60% il tempo necessario di avviamento
della macchina rispetto a sistemi convenzionali,
garantendo un test sicuro, affidabile e conveniente, con
varie funzioni di back up dei dati.

Convenzionale

)
eporting |
|

i

Impostazione Collegamento Collegamento Test run Rapporto
LGMV FC

3 Ore/Unita

MULTIV I

Riduzione dl 60% tempo per tes

1 Ora/Unita

|-

Impostazione

Rapporto

TEST RUN AUTOMATICO

La funzione di test integrato dell'impianto semplifica le
operazioni di primo avviamento e messa in funzione.

In questo modo i fempi di messa in servizio del sistema
possono essere ridofti.

Rilevazione dati Rapporto di avviamento

e = =
nt
1
L.
E
Uso di PC Dati funzionali

PUMP DOWN E PUMP OUT

PUMP DOWN

Quando le unita interne devono essere sostituite, la funzione
di Pump down consente di convogliare e raccogliere il fluido
refrigerante nell'unita esterna.

A

Flusso del I
refrigerante

PUMP OUT

Se una unita esterna si guasta, durante le operazioni di
manutenzione, il fluido di refrigerante puo essere trasferito in un'altra
unita esterna e nelle unita interne.

o ||~ Flusso del
] refrigerante

Gu asfal :=:]

CARICA AUTOMATICA DEL REFRIGERANTE

Grazie all'algoritmo FDD che calcola automaticamente
la corretta quantita di refrigerante senza ['utilizzo di
una bilancia elettronica, I'affidabilita di installazione e
aumentata e le prestazioni del prodotto sono garantite.

Microprocessore
con algoritmo FDD

— o Indicatore LED di corretta
carica

V. [Tk i AA

BACK-UP AUTOMATICO

In caso di malfunzionamento di un compressore, prima
che si verifichi il fermo impianto con l'indicazione di un
codice di guasto, il sistema opera il back-up automatico
dell'impianto utilizzando altri compressori.

agfianl” | 0g

Back-up
Automatico

In caso di guasto o malfunzionamento di una o piu
unita interne, le restanti sono comunque operative ed in
grado di funzionare, dato che ognuna di esse puo essere
controllata autonomamente.

Anaancas

Unita Guasta

Anansans
Asasaass
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INNOVAZIONI TECNICHE PER | MASSIMI COP

o MOTORE DEL VENTILATORE BLDC INVERTER e NUOVO DISTRIBUTORE DI REFRIGERANTE PER LO

MULTI V Il & equipaggiato con motori dei ventilatori SCAMBIATORE DI CALORE

ad alta efficienza BLDC. | consumi elettrici dei motori Migliorate le prestazioni e l'efficienza dello scambiatore di

BLDC sono stati ridotti e le prestazioni aumentate = calore, riducendo notevolmente la variazione di temperatura
[} -

rispefto ai normali motori ad induzione. Grazie ai . f dello scambiatore di calore da 5°C a 1°C mediante il nuovo

potenti magneti al neodimio e alla elevata coppia di . distributore dello scambiatore di calore.
torsione, il motore BLDC garantisce elevati valori di i
portata d'aria e prevalenza.

Variazione temperatura scambiatore di calore

e NUOVO DISEGNO DELLE PALE DEL VENTILATORE

CoP

Ottenuto uno scambio di 18% UP

calore ottimale attraverso
l'uso di ventilatori ad
elevate portate d'aria e

52€

i

-

basse rumorosita. =
Bassi livelli di rumorosita Riduzione delle Incremento delle portate ) =
tramite 'ottimizzazione '\-\.\‘_ turbolenze ed e della prevalenza Convenzionale MULTIV I Tradizionale Nuovo
dei profili B incremento dei statica utile
rendimenti
@® FDD (FAULT DETECTION & DIAGNOSIS)
e NUOVO CIRCUITO DI SOTTORAFFREDDAMENTO (CYCLONE) ) o : ) ) .
Gli algoritmi di controllo di Multi V Il sono di derivazione
L'innovativo circuito di sottoraffreddamento Cyclone auomobilistica: permettono di operare i clicli di funziona-
riduce significativamente le perdite di pressione mento di prova, la verifica del quantitativo di refrigerante
imputabili alla lunghezza delle tubazioni, consentendo e la sua determinazione in ambito del carico automatico,
di realizzare circuiti con maggiori prestazioni e limiti oltre che le procedure di verifica e controllo dei sensori.
geometrici delle linee frigorifere piu estese (distanze
€ dislivelli). Diagnostica di tipo
+ Funzioni nuove e rinnovate automobilistico
Circuito di sottoraffreddamento Cyclone: Circuito di sottoraffreddamento @ Liquido ©Liquido+Gas
Tramite SR EEV (valvola elettronica ()

d'espansione per sottoraffreddamento)
gestisce l'espansione del refrigerante
prelevato dalla linea in uscita della
motocondensante al fine di abbassare la
temperatura ed aumentare la componente
liquida del refrigerante incrementando cosi
la resa frigorifera del sistema.

4. Back Up automatico

1. Test Automatico
2. Controllo refrigerante
3. Carico automatico
% % refrigerante
L

>
®
()

0 TECNOLOGIA PER IL RECUPERO DELL'OLIO (HIPOR™)

e COMPRESSORE INVERTER BLDC V SCROLL | compressori BLDC inverter sono dotati della nuova tecnologia

per il recupero dell'olio HIPOR™ (High Pressure Oil Return).
Questa fecnologia incrementa l'affidabilita e I'efficienza dei
compressori. Inviando il refrigerante e I'olio ad alta pressione
direttamente al compressore nella parte in cui la pressione &
allo stesso livello, si riduce la perdita di energia.

Il compressore Inverter BLDC V Scroll & in grado fornire migliori prestazioni, elevata efficienza
e piu affidabilita rispetto ad un compressore tradizionale. || motore elettrico, che € il cuore del
compressore, € realizzato usando la tecnologia BLDC. Per questa serie innovativa di motori nei
rotori vengono impiegati magneti al Neodimio che sono quindi in grado di sviluppare una coppia
di forsione e una velocita di rotazione molfo superiore al normale. In aggiunta a cio l'efficienza del
motore € aumentata dalla maggior frammentanzione dei settori di rotazione del campo magnetico
entro il motore, che minimizzano le perdite di energia sviluppate nel percorso del rotore tra una fase Compressore Separatore Compressore Separatore
e l'altra nelle condizioni di lavoro a bassa velocita di rotazione. Questi accorgimenti permettono di 2°

ridurre notevolmente anche la rumorosita del compressore. Il corpo del
compressore adotta la strutfura HSS (High pressure Side Shell), per la
quale il corpo del compressore contiene il refrigerante ad alta pressione,
migliorando l'efficienza specifica del compressore e la lubrificazione.
Rispetto ai modelli convenzionali, questa innovativa tipologia di

-

Incremento
COP 5%

compressori ha migliori prestazioni e piu elevata affidabilita. Questa serie . - Hih Pressure O Fetum

di compressori & la piu adatta per le applicazioni in impianti a portata di pressione COP" pressione /O precsione COMP" pressione /O
refrigerante variabile, ed ¢ alla base delle elevate prestazioni e dell'assoluta Rotore Piastre di Magnete al I 1 1 | I 1 1 1
affidabilita dei sistemi di climatizzazione Multi V llI. EEEED Neodimio Perdita energefica linea Bypass Perd"gyzgesrsgﬁﬂﬁs finea
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Pompa di Calore

NUOVE CARATTERISTICHE —— 3 2 E
* Maggior capacita, singolo modulo 20HP - | . = ! -

* Riscaldamento continuativo
» Compressore V Scroll BLDC Inverter

|
» Sistema recupero olio HIPOR™
+ Sistema evoluto di diagnostica FDD [ |
-

SPECIFICHE
HP 8 10 12 14 16 18 20
Modello Unita Combinata ARUNSOLT3 | ARUN100LT3 @ ARUN120LT3 | ARUN140LT3 @ ARUN160LT3 | ARUN180LT3 | ARUN200LT3
Unita Indipendente ARUNSOLT3 | ARUN100LT3 @ ARUN120LT3 @ ARUN140LT3 @ ARUN160LT3 | ARUN180LT3 | ARUN200LT3
Capacita Raffreddamento KW 224 28,0 33,6 39,2 44,8 50,4 56,0
Riscaldamento KW 252 31,5 37,8 44,1 50,4 56,7 63,0
Potenza Raffreddamento kW 525 7,00 8,90 9,50 11,00 12,80 15,00
elettrica Riscaldamento kW 5,50 7,25 9,00 9,70 11,50 13,50 15,50
coP Raffreddamento 427 4,00 3,78 4,13 4,07 3,94 3,73
Riscaldamento 4,58 4,34 4,20 4,55 4,38 4,20 4,06
Alimentazione elettrica 0,V, Hz 3,380~415,50 3, 380~415, 50 3,380~415,50 3,380~415, 50 3,380~415,50 3,380~415,50 3,380~415, 50
Dimensioni (LxAxP) mm 920x1680x760 920x1680x760 920x1680x760 1240x1680x760 1240x1680x760 1240x1680x760 1240x1680x760
Peso kg 190 240 240 260 260 315 325
Colore Grigio
Livelli pressione sonora dB(A) 57 58 58 58 61 62 62
Ventilatore Tipo Elicoidale (DC Inverter)
Portata aria m¥/min 180 190 190 210 210 240 250
Compressore  Tipo Scroll DC Inverter Scroll DC Inverter / Scroll velocita fissa
Numero compressori 1 2 2 2 2 3 3
Scambiatore di calore Gold fin
Refrigerante  Tipo R410A
Carica kg 5,0 6,4 6,4 7,0 7,0 75 9,0
Controllo EEV (Valvola Espansione Elettronica)
Olio Tipo FVC68D(PVE)
refrigerante  Carica I 35 5,2 52 55 55 7,2 7,2
Connessione Liquido mm (inch) 009,52(3/8) 09,52(3/8) 012,7(1/2) 012,7(1/2) 012,7(1/2) 015,88(5/8) 015,88(5/8)
tubazioni Gas mm (inch) 019,05(3/4) 022,2(7/8) 028,58(1 1/8) 028,58(1 1/8) 028,58(1 1/8) 028,58(1 1/8) 028,58(1 1/8)
Numero di unita esterne 1 1 1 1 1 1 1
Numero massimo di unita interne collegabili 13 (20) 16 (25) 20 (30) 23 (35) 26 (40) 29 (45) 32 (44)
Percentuale unita interne collegabili 50~200%
Lunghezza massima tubazioni / elevazione 200m/110m
Note:
1. Le capacita e gli assorbimenti si basano sulle condizioni seguenti:
Raffreddamento Temperatura interna 27°C BS / 19°C BU Riscaldamento Temperatura interna 20°C BS / 15°C BU
Temperatura esterna 35°C BS / 24°C BU Temperatura esterna 7°C BS / 6°C BU
Lunghezza tubazioni di collegamento 7,5m Lunghezza tubazioni di collegamento 7,5m
Differenza di quota tra unita interna ed esterna Om Differenza di quota fra unita inferna ed esterna Om

2. Le capacita sono capacita nette
3. Vista la nostra politica innovativa alcune specifiche possono essere variate senza preavviso
4. Quando il calcolo della carica di refrigerante & superiore a 95 kg, i sistemi combinati di unita esterne devono essere divisi in sistemi indipendenti piu piccoli.

ATTENZIONE * . .
Percentuali di collegamento interne / esterne
« Il funzionamento contemporaneo di sistemi con collegamenti superiori al 100%
causa la riduzion